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COATING
MSC

Mass Spin Coater

Sistema estudiado para incorporar micro liquidos con
un flujo maximo del 1%; es un sistema en linea que
puede ser instalado sobre lineas productivas
existentes. Gracias a un transductor de torsion y un
procesador que analiza los datos denominados FUERZA
DE CORIOLIS, el MSC puede detectar el caudal masico
instantaneo de los productos solidos (pellet, harina,
croquetas, cereales...). Esto permite un control
proporcional para la adicidn de aditivos en el proceso
de recubrimiento con aceites, dcidos, enzimas,
antibioticos...

El MSC garantiza una excelente homogeneidad del
producto acabado. Gracias a su tamafio reducido y al
dispositivo de pesaje presente en €I, el MSC se puede
instalar en cualquier punto del sistema, en la tuberia

de transporte (de bajada) o al final de la linea
dirartamente en la rarna del vehirniln
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PUEDE SER UTILIZADO PARA ADICIONAR
ADITIVOS EN POLVO O LIQUIDOS:

Vv Aceites: para el agregado de pequefias cantidades de aceite
sobre el producto terminado;

+ Enzimas liquidas o vitaminas: agregado directamente sobre el
producto terminado, para evitar la contaminacion entre los
diferentes productos y evitar el desperdicio debidoa la
degradacion de las enzimas y vitaminas durante la produccion;

+ Eliminacion del polvo: agregado de legantes para reducir los
polvos finos;

" Humidificacion: para el tratamiento de humidificacion de
materias primas con la adicion de agua y acidificantes con
control retroactivo de la humedad presente en los cereales;

+ Medicado: adicion de los medicamentos en polvo a la mezcla
que sale de la mezcladora antes de la pelletizacion para reducir
el riesgo de contaminacion cruzada en la mezcladora y durante
el transporte;
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TAMBOR

El sistema de revestimiento "Drum Coater" es una maquina
completa, idénea de recubrir en linea: pellets, croguetas,
papas, verduras picadas, hojuelas de avena, hojuelas de
maiz, arroz inflado, cereales, arroz, semillas, granulos,
fertilizantes efc.

s utilizado para: La adicion de aditivos liquidos tales como
aromas, antibioticos, digest, enzimas, especias, sal, (acao,
colorante, etc; Tratamiento o coloracion de semillas; adicion
(e pesticidas.

@racias a su sistema de valvulas en la boca de descarga, el
producto se remezcla varias veces, 10 que permite una
excelente homogeneidad de cobertura en toda la superficie
del producto, incluso cuando los porcentajes de aditivos son
altos. £l "Drum Coater" permite realizar mezclas pequedias a

EL SISTEMA ESTA COMPUESTO DE:

« Tolva pulmdn con celdas de carga para mantener constante
el nivel de producto;

+ Rosca Sinfin pesadora para detectar la cantidad de producto
a recubrir;

J Sistema de preparacion y dosificacion de aditivos;

v Estructura de soporte en acero inoxidable o pintado (el
tambor rotante es accionado por un motorreductor, con un
actuador lineal para ajustar la inclinacion del tambor, una
tolva de carga y descarga, un sello mecanico entre la parte
giratoria y la parte fija del tambor);

v Atomizadores motorizados o estaticos;

+ Un dispositivo electronico utilizado para identificar el flujo
instantaneo del producto y determinar la cantidad correcta
de aditivo establecida por el operador, aumentando o
disminuyendo de acuerdo con la tasa de flujo del producto;

Tipo DIAMETRO LONGITUD CAPACIDAD m*/h AGREGADO *
DC600 600 mm 2000 mm 0.1-2mé/h 0,01-17%
DC800 800 mm 2000 mm 0.5- 4 méfh 0,01-17%
DC1000 1000 mm 2000 mm 1-8m*/h 0,01-17%

DC600 XL 600 mm 3400 mm 0.1-3m¥h 0,01-17%
DC800 XL 800 mm 3400 mm 0.5-5m*h 0,01-17%
DC1000 XL 1000 mm 3400 mm 1-12mé/h 0,01-17%

“% % el porcentaje de agregado depende del tipo de producto y aditivo.
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M T EL SISTEMA ESTA COMPUESTO DE:
¥ Tolva de pulmdn con celdas de carga para mantener el nivel

constante del producto;
+ Rosca Sinfin pesadora para detectar la cantidad de producto

a cubrir;

RECObeI‘tOI‘ EII CO ntl nuo  Sistema de preparacion y dosificacion de aditivos liquidos;
d dOble paletas v Recobertor MT completo con dos ejes y paletas ajustables

para mezclar y mantener el producto en suspension;

El sistema de cobertura MT es una maquina completa,  Atomizadores motorizados Micro Smog;

idonea para recubrir - pellets, croquetas y - otros  Dispositivo electronico utilizado para identificar el flujo
productos granulares con aditivos como enzimas, instantdneo del producto y determinar la cantidad correcta
grasas, melazas, digest, aromas, aceites, antibioticos, de aditivos establecidos por el operador, aumentando o
vitaminas, etc. disminuyendo segtin el indice de flujo del producto;

La mdquina es utilizada en combinacion con nuestro
atomizador MicroSmog que garantiza una perfecta
homogeneidad de recobertura.

Type CAPACIDAD m?/h AGREGADO POTENCIA NOTAS
MT10 0.5-10 m¥/h 0.01-17% 4+4KW-H3+3 (on calefaccionado
MT 30 3-30 m/h 0.01-17% 4+4KW-H3+3 (on calefaccionado
MT50 5-50 m*/h 0.01-17% 5+5KW - H3+3 (on calefaccionado
MT100 10-70 m*/h 0.01-17% 5+5KW-H3+3 (on calefaccionado
MT 30 SC 3-30 mé/h 0.01-17% 4+4KW (on calefaccionado
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